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CILINDROS ENDURECIDOSPOR RAYOS LASER
{Solamente en la zona de los puertos de admision)

Después de mads de tres anos de pruebas de
campo, EMD ha lanzado un cilindro con la zona
central de alivio donde se ubican los puertos de
admision, endurecida por la accion de rayos
laser.

Este cilindro, con nimero 9318831, se ha
venido instalando como equipo bdsico en los
motores 645 turboalimentados desde enero de
1978, y se recomienda para uso en los motores
645 de alta potencia en servicio pesado como
garantia para obtener la maxima vida util de los
conjuntos de potencia.

Los motores de aspiracion normal modelo 645
podrdn seguir utilizando el cilindro normal de
hierro fundido con nimero 8415993.

Los cilindros endurecidos a base de rayos laser
son totalmente intercambiables con los cilindros
de hierro fundido y pueden inclusive mezclarse
en un motor. Asimismo, los anillos indicados
para los cilindros normales de hierro fundido
podrdn utilizarse igualmente en los cilindros
endurecidos con rayos laser.

LUBRICANTE PARA MOTORES DE TRACCION

Se han llevado a cabo muchas pruebas para
conocer los efectos que tiene en los
componentes del motor de traccibén la operacién
con engranes desgastados. Los resultados de
estas pruebas han indicado que la mayor parte
de la vibracién se origina en la toma de los
engranes, uno con otro, cuando la configuracién
de la involuta de los dientes del pifibn y
engrane excede los limites permitidos. La buena
lubricacién es esencial para la duracion de los
engranes, al reducirse el desgaste de los dientes.
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Los lineamientos para una buena lubricacion de
los engranes de traccion son:

I. Un buen lubricante para engranes

2. Mantener el nivel del lubricante en la tolva
para que sc bafe en el lubricante la
totalidad del diente.

Recientemente se ha elaborado un programa
para revisar las especificaciones EMD para el
lubricante de engranes. Esta revisibn ha dado
lugar a que se¢ descontinie por obsoleto el uso
de lubricante que se espesa a base de jabon de
sodio. La especificacion de un lubricante para
engranes a base de jabén de litio controla las
siguientes caracteristicas clave:

Espesador jabonoso

Un lubricante que se espesa a base de jabon de
litio no se desprenderd de los dientes del
engrane al contacto con el agua que pueda
introducirse en la tolva y se mezcle con el
lubricante.

Viscosidad masiva

La Viscosidad Aparente Brookfield de 5000 -
10000 cp es la misma que EMD  ha
recomendado desde hace algin tiempo. Esta
gama es la mds apropiada para uso general y
que tiene las siguientes ventajas;

I. Fugas nominales en ambientes de alta
temperatura, siempre y cuando las cajas se
armen con canaletas y con sellos de calidad.

2. Deformacién razonablemente aceptable a
bajas temperaturas para evitar irregularidades
en la masa del lubricante que den por
resultado falta de contacto entre los dientes
y el lubricante.
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En casos de temperaturas extremadamente bajas

puede ser necesario diluir el lubricante por
medio de aceite para carros.

Presién extrema

Las propiedades de presion extrema son

especificas a valores minimos. Un lubricante que
tenga estas propiedades proporcionard una
resistencia a rayaduras y  arrastres bajo
condiciones de aito esfuerzo de torsién y buena
resistencia al desgaste bajo condiciones adversas
como las que existen cuando se arranca un tren
pesado en ambiente de baja temperatura. Bajo

estas condiciones la masa del lubricante se
acanala y a no ser por el lubricante adherido a
los dientes, no se puede contar con mds
lubricacién hasta que se haya celevado |la

temperatura que permita al lubricante asentarse
en el fondo de la tolva. En estos casos puede
ser necesario diluir la masa con aceite de carro.

Hay un lubricante que llena todos los requisitos
de la nueva especificacion y se ha utilizado
extensamente en los ferrocarriles.

Bolsa de 1 Ib. Bolsa de 2 Ib.
Fabricante Marca (0.545 g) (0.908 q)
Texaco TMGL 7500 8493729 9320633
El comportamiento de los engranes no solo

depende del tipo de lubricante que se utilice,
sino también de la conservacién adecuada de la
tolva y de los engranes. Cada vez que se
cambien ruedas o se desmonten los trucks para
su reparacion deben verificarse los pifiones vy
engranes para determinar si hay desgaste de la
involuta de los dientes. (Véase el boletin M.IL.
1518 Rev. C). Asimismo debe verificarse el buen
estado de la tolva cada vez que se desarma,
pues si esto no se hace pueden presentarse fugas
del lubricante con el consecuente dafo de los
engranes (Véase el boletin M.I. 3900, Rev. E).

Al armar las tolvas utilicense las canaletas
desmontables y sellos de fieltro de alta calidad
para minimizar las fugas. La carga inicial de
lubricante comun para las diferentes relaciones
de engranes sigue:

57 a 60 dientes --
61 a 62 dientes —

16 libras (6.5 Kg.)
14 libras (6.25 Kg.)

El nivel del lubricante deberd verificarse a través
de la abertura inferior de carga con la
frecuencia que dicte el tipo de servicio que se
tenga, para asegurar un bafio completo del
diente del engrane.

NUEVO COJINETE PARA
EL GENERADOR AUXILIAR

Se han introducido varias mejoras en los
cojinetes de bolas del generador principal. El
nucvo cojinete comprende una caja endurecida,
balero abierto, mayor cavidad para la grasa y
sello de la flecha mejorado. Estas innovaciones
se encuentran ya en los ultimos modelos que se
dan a continuacion.

Ndm. de serie de NUmM. de serie de

Cojinete de Cojinete de
Modelo tipo anterior tipo nuevo
10 kW A-7159 Hasta el 215H76
al A-7159A5

6A-7159 (Nuevo) A partir del 1H76

18 kW A-8102
al A-8102A3
4A-8102 (Nuevo)

Hasta et 2525B76

A partir del 1B76

24 kW A-8145
y 2A-8145
TABTAEMT (Nuevo]

No se tiene

A partir_del 1C73

18 kW A-8147M1 Hasta el 607J75

2A-8147 A partir dei 608J75
EMD recomienda que la conversién para

incorporar estas me joras se efectie cuando se
presente la necesidad de llevar a cabo una
reparacion mayor o una reconstrucciéon de los
cojinetes. El boletin de conservacion M.l. 9624
describe el procedimiento para la conversiéon vy
puede obtenerse del Depto. de Servicio de EMD
en La Grange, Ill. 60525.

En las Figs. 1 y 2 aparecen los cojinetes de los
dos tipos. Ademds de los cambios en los
cojinetes, se han introducido cambios en |la
flecha en la parte donde se aloja el cojinete. Por

lo tanto, las flechas en servicio NO son
intercambiables entre los dos tipos. Para los
Caja del
cojinete / Exterior de la caja
\4& Rondana
Pista / /77
exterior ) )
del! (natnnoan ]‘ Tornillo exagonal de caja
balero > N| 7
\/_ Cavidad para
grasa /Cuna
Fiecha
Cavidad para Pista inferior Collar
grasa del balero
15708

Fig. 1 -- Tipo anterior de cojinete



cojinetes del nuevo tipo deberdn adquirirse las
siguientes flechas:

/Exterior de la caja

10 kW 6A-7159 4996999

18 kW 4A-8102 4996691

/Caja del cojinete 24 kW 2A-8145M1 4981035

D__JJ 18 kW 2A-8147 4997056

Balero
; § WFRA(_\\/SeHo Esta modernizacidén no altera el lapso de tiempo
\[/ /“*“ ;}‘\\;Cavidad para grasa recomendado para el cambio de cojinetes de los
“T 1 generadores auxiliares.
Fiecha

23099
Fig. 2 -- Tipo nuevo de cojinete
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