Nim. 13

SERVICE DEPARTMENT LOOOMOTIVE noviembre 1977

|l

Electro-Motive Division
Of General Motors

La Grange, ilinois 60525

GUIA PARA LA INSPECCION DE CILINDROS Y PISTONES

La informaciéon que se ofrece en esta publicacion lleva por objeto
proporcionar lineamientos para determinar la condicién de cilindros y
pistones.

Al efectuarse una inspeccién de los pistones y cilindros en un motor se
requiere hacer un diagnostico adecuado para evitar asi’ la remocién de
partes que ain estdn servibles, o bien evitar que una parte defectuosa
continue en servicio lo cual podria resultar en una falla total.

En las ldminas que aparecen a continuacidon se muestran las condiciones
que se observardn con mds frecuencia; los piés contienen la terminologia
utilizada para definirlos. Consistencia en el uso de esta terminologia
permitird una evaluacion precisa del problema a mano y lo hard
comprensible a cualquier persona familiarizada con el tema.

Cuando se inspeccione el interior de los cilindros y se noten condiciones
anormales, revisese la condicién de los anillos del pistén y de la falda
del pistobn ANTES de cambiar un conjunto. No se remueva un conjunto
con base en la apariencia del cilindro Unicamente. Consultese la ldmina
que sea aplicable al fendmeno para conocer qué accién se debe tomar
con base en las condiciones que se observan.

NOTA

El lado de “mayor” empuje en un cilindro
(banco izquierdo en los motores de
rotaciéon hacia la izquierda y banco derecho
en motores de rotacién hacia la derecha)
tendrd mayor desgaste que el lado de
“menor’”’ empuje. El lado de “mayor”
empuje se podra inspeccionar a través de
los puertos; en cambio el lado de “menor”
empuje no se podrd examinar de igual
manera. Por lo que la condicidbn de los
cilindros del lado de “mayor” empuje serd
el determinante para saber en qué
condiciones estdn los cilindros.

Si se siguen las recomendaciones respecto a la "ACCION” correctiva o
reposiciéon respecto al cilindro y/o pistén se logrard una vida util mas
larga y se evitaran mayores dafios al motor.

Pointers



CONDICION -

ACCION -

RAYADURAS

Rayaduras excesivas en la pared del
cilindro. La mayor parte de ellas
seguramente involucra a la falda del
piston.

La densidad de las rayas indica en forma
casi segura que la falda del piston estd
muy rayada. Se comprueba esto al
inspeccionar el pistébn, cdmbiese el
conjunto.




DESGASTE NORMAL
CONDICION - Configuracién normal de desgaste.

ACCION - El piston deberd continuar en servicio.
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RAYADURAS

CONDICION - La superficie rayada mide mads del 4rea
permitida en estos casos, que mide 3” x
4” (7.5 x 8 cm.).

ACCION - Cambiese el conjunto.




RAYADURAS

CONDICION ~ Rayaduras excesivas.

ACCION -~ Cédmbiese el conjunto.




\ Puertos
7 cepillados
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PUERTOS
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VETEADOS

CONDICION - Vetas verticales que se inician en las
orillas de los puertos, pero sin que se
borren las huellas del despulido. Se
notan ademas puertos cepillados.

ACCION - El cilindro deberd continuar en servicio.
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ARRASTRE DE CARBON
CONDICION - En el cilindro se nota un drea de alto
brufiido. Al verse a través de los puertos

puede aparecer negra, azul, parda o de
color canela.

También se notardn puertos escuadrados
O sea que sus esquinas aparecen estar a
L escuadra.

|

ACCION

El cilindro deberd continuar en servicio.

NOTA: A solicitud se podrdn proporcionar mds ejemplares de este nimero de Pointers.
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PUERTOS VETEADOS

CONDICION - Vetas verticales que se inician en las
orillas de los puertos, pero sin que se
borren las huellas del despulido. Se
notan ademas puertos cepillados.

ACCION - El cilindro deberd continuar en servicio.
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