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INSTRUCCIONES DE CONSERVACION
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DESCRIFCIDN

Los termometros del agua de que se trata
en la presente se usan para indicar la rempera-
tura del agua que va al motor, Estdn por lo
general insialados en el tubp de entrada de agua
que va a la bomba de agua del motor. Sin em-
bargo, en algunas instalaciones, el termémetro
puede hallarse en el depasito de agua.

Hay varios modelos de termometro, que si

bien son similares:en coento a tama¥io y prin-
cipic de funcionamiento, tienen diferentes
esferas. En la Fig. 1 aparece ilustrado el con-
torno y la esfera graduada en colores del tep-

 mdmetro 8099907, Dicha esfera se halla

dividida en una zona azul (*‘Blue’’} que signi-
fica agua fria, otra verde (“Green”) que corres«
ponde a la temperatura de funcionamiento, otra

amarilla (“'Yellow'"} que es selal de precaucicn, -

y otra wja ("Red’’)quz indica funcionamiento
peligroso, Otros temmometros que se identifican
por distinto numere de pieza, como se ve en la
Fig. 2, llevan esferas gradvadas en grados '
Fahrenheit o centigrados o en ambas escalas. -

FUNCIONAMIENTO

El termometro de temperatura del agua
funciena por medio de una espiral bimetalica
que responde cou rapidez y precision a los
cambios de remperatora, Esra estruciura com-
puesta-de una espiral dentry de otra (de 1-1/2"
de largo apmximadamente} esta situada en e
extremo del vdsiago del termnmetm. Los cambioa
de temperatura imprimen un movimiento gira-
torio a la espira] que hace girar el eje en que va
montada la aguja indicadora, El elemento bi- -
metdlico estd encerrado en el véstago de acero
inoxidable, sellado para impedir la entrada de
ilquido, Hay cojinetes adecuadus que sivven de
apoyo al eje ¥ lo centran con respecto al va’m-

TERMOMETROS PARA INDICAR LA TEMPERATURA
DEL AGUA QUE VA AL MOTOR
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Fig. 1 —~ Temdmetro del agua
del motor 8099907
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tago. La aguja estd [ijada en la varilla por
medio de un enbo de friccidr.
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Fig. 2 — Esferas graduadas de los -
termometros del agua

" camente el batio para eliminar las diferencias

la graduacion,
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CONSERVACION

Debe comprobarse el funcionamiento y >
la calibracion del termometro a los intervalos '
indicados en el programa de conservacion.

COMPROBACION DE LA CALIBRACION

Puede comprobarse la precision con que
funciona el termometro sumergiendo el vastago
del mismo, incluyendo la rosca de la tuerca de
conexion, en un balo convenientemente agitado
y calentado a temperatura adecuada. Debe
sumergirse asimismo en el bato un termometro
de precision de laboratorio con el elemento L
sensible a la temperatura junto al extremo del
vistago del termometro. Debe agitarse mecdni= .,

de temperatura del liquido a distintas profun-
didades. Si no se cuenta con un termometro de
precision de laboratorio, se recomicnda usar

la temperatura de ebullicidn del agua, dcbiendo
sin embargo hacerse correcciones por las

" variaciones de la presion barométrica.
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Por lo general basta hacer la prueba a’ L
una sola temperatura para determinar la pre- = ° - i
_cision del termémetro. e

AJUSTE e

La aguja de este instrumento va mon-
tada en un cubo de friccion lo que permite
moverla en relacion con la varilla que trans-
mite el movimiento angular del resorte
bimetalico. De esta manera puede cambiarse
la posicién de la aguja, si fuera necesario
por cualquier razan.

DESMONTAJE DEL FRENTE

. El fren'te de la caja va encajado en :
esta a presion y para quitarlo se necesita up

" dispositivo como el de la Fig. 3, construido

de_manera que s6lo agarre el frente de ia
caja y saque la caja de dentro del frente,

GRADUACION DE LA AGUJA
Coloquese el termometro en el balo de o ¥
calibracion u otro lugar en que se vaya a hacer ‘
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Fig. 3 — Dispositiva para quilar el freate de la caja

3/4" N.P.T. Pipe tap —Macho de tuberfa de 3/4"
roscd nacional americana
.5 Flat — Seccion plana de .5

© /2 NPT Pipe tap — Mache de wher{a de

1/2" rosca nacional americana
Make from Sid. 1-1/2 x 6 steel nut —Hdgase

utilizande una werce de acero corriente de -

1*;1.!"2” x fll
1-1/2" x 6 Thd. N.C. — Roaca nacional ameri-

cana gruesa de 1-1/2" x 6
1.25" Flat — Seccidn plana de 1.25"

Ajustese la graduacion de la aguja man-
teniende fijo el cubo de la aguja con un destor-
nillador metido en la ranura del cubo. Hogase
gitar la agujs le distancia que se desee,

Después de haber graduado ia agujs

higase oscilar varios grados arriba y abajo del

punto en que se haya fijado para comprobar el
ﬂiust’e;l

ARMADG DEL TERMOMETRO

Instalense nuevaments la empaguetadura
de composicion de neopreno, el vidrio y la em~
paquetadura de corcho dentro del frente de la
caja coloeado en posicion invertida en el orden
indicado. Se introduce entonces la caja del terr
mometro en el frente utilizandu una prensa de
ejes ¥ un manguito para ejercer presion sobre la
parte trasera de la tuerce de conexion.

NOTA; El elementa bimetdlico este hemeticu-
mente encerrado en el vdstago y para
remjustar la calibracion no es necesario
desarmar esa unidad,





