lNSTRUCClONES DE

M.I. 5439

ONSERVACION

CONTACTOR DE POTENCIA
ELECTRO-MAGNETICO CUTLER HAMMER

DESCRIPCION

El contactor de potencia clectromagnético,
Figura 1., tiene contactos principales de alcacion
de plata y ha sido disefiado para servicio pesado.
La cnergizacion de la bobina magnética cierra
los contactos principales y activa mecdnicamente
un conjunto de¢ interlock (enclavamicnto) mon-
tado cn ¢l contactor de potencia. Los contactos
principales son mantenidos en posicion cerrada
por fuerza magnética y se abririn con ayuda dc
un resorte de retroceso cuando la bobina magné-
tica se desenergice.

Los contactos d¢ enclavamicnto estin ence-
rrados en un alojamiento a prueba de polvo. Las
conexiones de circuito para los interlocks o en-
clavamientos son suministradas por lengiictas ter-
minales externas. Letras de identificacion de
terminales estin moldeadas en ¢l alojamiento del
enclavamiento.

El contactor estd construido para protcger a
los contactos principales contra ¢l arco cléctrico
que podria producirse cuando el circuito de
potencia se abre. La bobina de amortiguacion de
arco o soplado con imin permancente, fucrzan al
arco a alejarse de las puntas de contactos princi-
pales hacia ¢l apagachispas. El conjunto dc
apaga chispas puedc ser retirado para inspeccio-
nar y efectuar servicio al contactor, pero debe
ser instalado siecmpre antes de hacer funcionar cl
equipo.

Para informacion adicional referente al fun-
cionamiento del contactor de potencia, consultar
¢l diagrama esquemitico correspondicnte.
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Fig. 1 — Contactor de potencia con ¢l apagachis-
pas de arco sacado.

CONSERVACION

Se requiere un minimo dc conservacion para
quc el contactor de potencia s¢ conserve en con-
diciones de prestar servicio. Ademds de ser man-
tenido limpio y de verificar que las conexiones
estén firmes, el contactor debe ser inspeccionado
a los intcrvalos especificados en el correspon-
dicnte PROGRAMA REGULAR DE CONSERV A-
CION.

Precaucion: No debe aplicarse lubricacién de
ningun géncro a ninguna pieza del
contactor.

Los contactos principales de  alcacion de
plata funcionaran satisfactoriamente adn cuando
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estén ennegrecidos, picados o erosionados. Las
superficies de contacto no deben ser limpiadas,
repasadas ni limadas. Si alguna porcidon de la
aleacion estd desgastada, dejando al descubierto
el metal de la base, el contacto debe ser reem-
plazado. Para obtener los mejores resultados, los
conjuntos de contacto moviles y fijos deben ser

reemplazados si cualquier punta de aleacidn

estuviera gastada hasta el metal de la base. No es
necesario regular los contactos debido a des
gaste, por cuanto hay suficiente sobrerecorrido
en el vastago como para compensar el desgaste
permisible.

REEMPLAZO DE ENCLAVAMIENTOS

Los enclavamientos eléctricos son renovados
instalando un nuevo conjunto de bloque de en-
clavamientos. Con servicio normal, los enclava-
mientos deben ser renovados al mismo tiempo
que se renuevan los contactos principales.

No debe ser necesario regular los enclava-
mientos cuando se renuevan los bloques. No
obstante, si la regulacion fuese trastornada por
alguna otra razén, puede ser restablecida regu-
lando el tornillo de ajuste de modo que se
extienda 6,096 mm * 0,127 (0,240 = 0,005")
mds all4 de la superficie del brazo de soporte del
enclavamiento con el contactor desenergizado.
Asegurar la regulacién con la tuerca-seguro.

REEMPLAZO DE CONTACTO PRINCIPAL

Los contactos deben ser renovados antes que
la luz entre los puentes de contacto de forma-
cién de arco y conduccién de corriente dismi-
nuya a 1,270 mm (0,050”) o la luz entre el
puente de contacto conductor de corriente y el
tablero de contacto de baquelita disminuya a
0,254 mm (0,010”) con el contactor en la posi-
ci6ébn cerrada, o el espesor del material del con-
tacto de formacién de arco se reduzca a 0,762
mm (0,030”) por transferencia de material.
Cualquiera de las condiciones precedentes de-
manda reemplazo de todos los contactos.

Para reemplazar las puntas de contacto movil
destrabar y sacar los dos apagachispas de arco.
Sacar los empalmes de la bobina y el brazo de
soporte del intercierre que es sostenido por dos
tornillos para metales de cabeza hexagonal que

lo unen a la base del contactor. Sacar los dos
tornillos de cabeza ranurada que sostienen la
palanca operativa. Sacar el empalme de la placa
de contacto para lo cual se debe retirar el tomni-
llo de cabeza redonda y la arandela retén. Sacar
el conjunto de tornillo resorte empujando hacia
adentro y aplicando un cuarto de vuelta a la
tuerca utilizando una llave de 11,11 mm
(’/16>), ver Figura 2. Ahora se podrd sacar la
placa de contacto mévil de formacion de arco y
no formacién de arco. Instalar una nueva placa
de contacto mévil después de reemplazar los
contactos fijos. Asegurarse al reponer el conjun-
to de resorte que el mismo sea empujado lo sufi-
cientemente lejos como para sujetar con firmeza
la placa de contacto.

14119
Fig. 2 — Retiro de la placa de contacto mévil

con formacién de arco y mévil sin formacién de
arco.
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Fig. 3 — Retiro del contacto fijo superior de for-
macion de arco y guarda del arco.



14121°

Fig. 4 — Retiro del contacto fijo inferior sin for-
macion de arco.

Para rcemplazar el contacto fijo supcrior de
formacion de arco sacar ¢l tornillo de cabeza
hexagonal, arandcela, arandela retén, y la protec-
cion de arco, utilizando una Have de boca abier-
ta de 11,10 mm (77, ™), ver Figura 3. Despucs
sacar ¢l contacto inferior fijo sin formacion de
arco mediante ¢l retiro de dos tornillos de cabe-
za hucca y arandelas de retén dentadas externas
con una llave Allen de 317 mm (Y/g™7). ver
FFigura 4.

Instalar los nucvos contactos fijos y moviles
signiendo ¢l procedimicnto inverso al empleado
al desarmar. No se requicren ajustes o regula-
ciones.

PRESION DEL RESCORTE DEL CONTACTO
PRINCIPAL

Consultar la Figura 5 cuando sc verifique fa
presion del resorte del contacto principal. Colo-
car ¢l resorte interior y la tuerca al tornillo.
Tomar L placa ¢n una morsa v gustar la fuerca
de modo que una fucrza de 12224 Kg (27 1i-
bras) cn ¢l extremo del tormillo haga que la
cabeza  del lornijlo sobresalga 13,868 mm
(0,546) mas alla de la placa.

Colocar ¢l resorte exterior v la tucrca en ¢l
tornillo. Ajustar la tucrca exterior de modo que
sca requerida una fucerza combinada de 15,224
Kg (34 libras) en ¢l extremo del tornillo para
hacer que da cabeza del tornillo se cxtienda
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13,868 mm (0,546")

14571

1. Placa

Fig. 5 ~ Presion de resorte de contacto principal.

13,868 mm (0.546) mas alla de fa placa.
-

TOLERANCIA DE DESGASTE DE CONTAC-
TO PRINCIPAL

La reculacion de tolerancia de desgaste para
los contactos principales se efectha en Fibrica y
no debe requerir nuevo ajuste durante toda fa
vida atil del contactor, a menos que se renueve
cl apagachispas de iman permancente o ¢l conjun-
to de bohina apagachispas.

La tolerancia de desgaste s¢ compensa con
suplementos. bBsas arandelas de  desgaste  van
montadas entre la barra distribuidora y ¢l pancl.
Todos los contactos deben ser nucvos, con los
contactos sin formacton de arco apenas tocando
(como s¢ pucda apreciar con una luz).

Los contactores que utilicen ¢l conjunto de
bobina apagachispas dchen tener un entrehierro
de 0.584 - 0,787 mm (0,023 - 0.031") me-
dida ¢cn ¢l centro de la bobina. Cuando los
contactos moviles sin formacion de arco son des-
plazados a mano hacia Jos contactos fijos sin
formacion de arco y un contaclo mdvil acaba de
tocar su respectivo contacto fijo (como se pucde
apreciar por una luz) ol otro conlucto movil
debe ostar a menos de 0254 mm (0.010™) de su
respectivo contacto jo.

Los contactores que utilicen apaeachispas de
imian  permancnte  deben tener 0787 0 1.066
mm (0,031 - 0,042y medido entre ¢f puente
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de contacto de corriente y ¢l tablero de con-
tacto dec baquclita cuando ¢l contactor csti se-
llado.

REEMPLAZO DE LA BOBINA MAGNET!CA

Para rcemplazar la bobina magnética destra-
bar y sacar los dos apagachispas. Sacar los cm-
palmes de la bobina y ¢l brazo de soporte del
enclavamicnto que c¢s sostenido por dos tornillos
de cabeza hexagonal unido a la base del contac-
tor. Sacar los dos tornillos de¢ cabeza ranurada
quc sosticnen la  palanca operativa. Sacar ¢l
empalme de la placa de contacto retirando ¢l
tornillo de¢ cabeza redonda y la arandela retén.
Sacar ¢l conjunto dc tornillo resorte apretando y
aplicando un cuarto de vuelta a la tucrca utili-
zando una llave de 1L mm (7/,,™). Ahora
podrd ser sacada la placa de contacto movil de
formacion de arco y sin formacion de arco.
Sacar los contactos fijos sin formacion de arco.
Sacar ¢l tornillo y arandela retenedora de bobina
en ¢l centro de la bobina. La bobina se deslizard
ahora hacia afucra y podra ser reemplazada con
una nucva. Volver a armar ¢l contactor en orden
inverso al procedimicnto de desarmado.

La luz de¢ entrehicrro de la bobina debe ser
de 4419 -~ 4673 mm (0,174 - 0,1847) ¢n ¢l
gje central del nacleo. Esto puede obiencerse
sclando ¢l inducido y regulando ¢l {ornillo a
través del tubo aislante para obtener una luz de
4318 - 4,572 mm (0.170” - 0,180") cntre ¢l
tablero de contacto en la supcerficic plana y Ia

parte posterior de la cabeza del tornillo, ver
Figura 6.

Fir, 6 Regulacion del entrehierro de fa bobina,

RESORTES DE RETROCESO DE LA ARMA.-
DURA

Los resortes de retroceso de la armadura v
los tornillos no nccesitan ajustes a menos que
sean reemplazados. Este ajuste se cfectua me-
diante la regulacion de la presion del resorte uni-
formemente con los dos tornillos hasta que la
fuerza requerida para mover la armadura sea de
3.628 Kg (8 libras) medida en ¢l tornillo del
resorte de presion del contacto.

IDENTIFICACION DE POLARIDAD

Los contactos que utiliza ¢l apagachispas de
imdn  permancnte deben observar la polaridad
apropiada en las conexiones cléetricas y los
imances permancntes a fin de que ol apagachispas
sca  cfectivo.  Lsto  puede lograrse  utilizando
imanes  permanentes marcados o una  brajula
direccional (polos iguales s¢ repelen, polos dis
tintos s¢ atracn). ver Fisura 7.

POLO POLO POLO
EXTERIOR INTERIOR EXTERIOR

\ﬁ + S S — N /
IZOUIERDOvl;,)ERECHO
«ADENTRO» (INSIDE)
ESTAMPADA EN LA PIEZA
VISTA FRONTAL DEL CONTACTOR

14573

Fip. 7 - Identificacion de polaridad.
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