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D1 1 INSTRUCCIONES DE CONSERVACION
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. DESCRIPCION

La unidad de inyector de

combustible de la General Motors

esta construida de acuerdo con
las mas rigurosas normas de pre-
cision y solidez para que tenga
larga vida en servicio. El buen

funcionamiento del motor depende . .
en gran medida de cémo funcionen -

los inyectores de combustible y
de como se gradien y ajusten. La

presente circular trata del reacon=

dicionamiento de inyectores para
que conserven sus caracteristicas
de funcionamiento dentro de los

I{mites establecidos. En el Manual - _. -

de Conservacion del Motor 252C -
se explican coa todo detalle la
graduacidn y ajuste de los inyec-
tores.

La funcion del inyector de
combustible es dosificar con exace
titud las pequenias cantidades

de combustible que requiere cada - -

cilindro e inyectarlas en e} mo-
mento adecuado, a alta presion y
en forma pulverizada para que se
produzca debidamente la combus-
tion, Basicamente, el inyector se
compone de una bomba dosifica-
dora de combustible y una vdlvula

REACONDICIONAMIENTO DE INYECTORES DE COMBUSTIBLE
DEL MOTOR DIESEL SERIE 567

El inyector se halla situado
y asentado en un hueco .o agujero
conico.del centra de la culata de
cilindras, sobresaliendo ligera-
mente su boquilla de raciado .por
debajo de la culata. Se situa en
su debida posicion por medio de
espigas y se fija con un anclaje
¥ su tuerca.

ll. FUNCIONAMIENTO

Después de ser sucesiva-
mente filtrado, el combustible
limpio se bombea a baja presion
a los multiples que se extienden
a todo lo largo de ambos costa-
dos del motor. Dichos multiples
estan constituidos por tubos de
alimentacion y de retorno de com-
bustible, estando ambos conecta- .
dos a cada inyector por medio de
pequenios tubos en puente. Como
les llega combustible en mayor
cantidad de la que el motor nece-
sita, los inyectores bombean
una cantidad dosificada a los

Fig. 1 _ Inyector de cilindros y el sobrante escapa
combustible del motor del inyector para pasar al tubo

serie 567 de retorno del miltiple de com-
E bustible. Esta constante circula-
cion del exceso de combustible

de rociado combinadas en una sola unidad o caja,  Sirve para enfriar y lubricar las piezas inter -

cadas por el aceite lubricante,

ELECTRO-MOTIVE DIVISION

En la Fig. 2 se ve el corte transversal de un in- nas de los inyectores.
yector con mencion de sus piezas principales. )
Las principales piezas de movimiento del inyece El combustible que entra en el inyector
_tor son: la cremallera, el engranaje, el embolo, pasa a traves de un fino filtro de acero inoxida-
el asguidor con resorte, la valvula esférica y ble; Flg: 2, y llena la cémara anular de
resorte. El combustible que circula a través del alimentacidn de alrededor del casquilio. £l
inyector lubrica y enfria las piezas de movi- -combustible llena luego el hueco del cas-
miento internas. Las piezas externas son lubri- quillo al que entra por los dos orificios ea - .

forma de embudo. Actiia entonces sobre el

- 1 tAew
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el balancin dei inyector que a vez es

‘accionado por el eje de levas del motor. -
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Al iniciar el eémbolo el descenso, el com-

- bustible del cilindro del casquillo sale por los

orificios y pasa a la camara de alimentacion.
Cuando la parte inferior del embolo tapa el
orificio inferior, el combustible es forzado hacia
arriba por el conducto central del rebajo que hay
entre las ranuras helicoidales y sale por el
orificio superior. Al seguir bajando el émbolo la
ranura helicoidal superior cierra el orificio
superior, quedando asi tapados ambos orificios.
Al continuar el émbolo su movimiento descen~
dente, fuerza el combustible a traves de la
valvula retenedora esférica para hacerlo salir por
los seis agujeros de la boquilla de rociado que
descargan en la cdmara de combustién. Al dejar
la ranura helicoidal inferior destapado el orificio
inferior, cesa la inyeccion de combustible, ya
que el procedente del hueco del casquillo puede
entrar nuevamente en la camara de alimentacion. -
La posicion de giro del émbolo y la de las
ranuras helicoidales del mismo en relacion con
los orificios del casquillo determinan la cantidad
de combustible que se inyecta’y la carrera
efectiva del embolo, asi como la distribucidn de
la inyeccion.

El émbolo puede girar sobre su eje impulsa-
do por el engranaje y la cremailera. El engranaje
va fijado en el émbolo para lograr su movimiento
alternativo cuando engrana con la cremallera, -

* Esta esta regida por el regulador de velocidad

del motor que actua a través de las articulaciones
y eje de mando del inyector, Fig. 3. En la posi=
cidn en que no pasa combustible, el orificio -

" superior no se cierra hasta que se abre el in-
[erior, y la carga de combustible se ve forzada

a retornar a la camara de alimentacion, En la
posicion de pleno combustible el orificio superior
se cierra poco después de haberse cerrado el

‘inferior, produciendo una carrera mds efectiva y

la méxima inyeccidn de combustible. Al girar el
émbolo hacia la posicion de combustible las
ranuras helicoidales avanzan el cierre de los
orificios y el comienzo de la inyeccion.

Las valvulas retenedoras del inyector son
para impedir la circulacion indeseable de com-
bustible y gases. La valvula retenedora esférica
impide el paso del combustible al cilindro durante
el tiempo en que no se produce inyeccion. Una
pequeNa valvula retenedora plana que hay justa-
mente par encima de la boquilla impide que entren
en el inyector los gases de la combustion,
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Cylinder
Fig. 3 — Funcionamiento del inyector

Cylinder — Cilindro
1. Fuel manifold — Multiple de combustible
2. Fuel "‘inlet”’ & “outlet’’ lines ~ Conductos
de entrada y de salida de combustible -
3. Adjusting screw — Torillo de ajuste
4. Rocker arm — Balancin
5 Cam follower — Seguidor de leva
6. Adjustment link — Articulacicn de ajuste
7. Rocker arm shaft — Eje de balancines
8. Camshaft — Eje de levas
9. Injector control shaft — Eje de mando de
inyector
10, Injector rack — Cremallera de inyector

11, Inyector (cross section) ~ Inyector (corte

transversal)

lil. CONSERVACION
A. IDENTIFICACION DE INYECTORES

L.a presente circular trata del reacon-
dicionamiento de todos los inyectores que se
usan en los motores Diesel serie 567 de la
Electro-Motive Division.

"Es importante seialar que no todos los
inyectores son idénticos ya que en los iltimos
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' manera podrian presentarse. -

.

anos se han iatroducido muchos cambios de
discnio. Aungue se parezcan exteriormente,
muchas de las piezas de movimiento que los
integran no son intercambiables en los diversos
inyectores que se han usado. Hay que tener
cuidado por lo tanto de no trabajar al mismo
tiempo on inyectores distintos pues si se mez-
clan las piezas habra dificultad para volver a
armarlos, -

Las diferencias de disefo de los distintos
inyectores se conocen facilmente por los correse
pondientes cambios en el numero de picza que
va estampado en el cuerpo del inyector. Tlay
otras maneras de identificarlos que pueden
hallarse consultando el manual de conservacion
del motor que corresponda.

Se recomienda trabajar primero con los
inyectores que sean del mismo disefio y tengan
el mismo numero de pieza, conservando separa-
dos todos los demas hasta que se pueda traba-
jar en ellos en grupo. Siguiendo este procedi-
miento se evitaran las dificultades que de otra

B. GENERALES

Cuando se hagan operaciones de servicio
en los inyectores deben realizarse con toda
limpieza ya que la causa mas corriente de que
fallen la constituye el polvo y la suciedad en
todas sus formas. Estando instalado el inyector
en el motor, las piezas de movimiento estan
adecuadamente protegidas del polvo, la suciedad
y demas materias extranas por los diversos
filtros que se usan. El inyector almacenado esta
también protegido de las materias dalinas por
los filtros que cierran la abertura del cuerpo,
que a su vez esta protegido por los bloques de
embarque, [.as condiciones soh distintas, sin
embargo, cuando se hace necesario desarmar un
inyector para reacondicionarlo. En esos casos
debe tenerse sumo cuidado de manejar las piezas
en la debida forma y ver que el trabajo se haga
en un lugar donde reine la mayor limpieza
posible.

[Los mecanicos que trabajen en los inyec-
tores deben proteger las piezas traténdolas con
gran cmdado, ya que algunas estan tan finamente
acabadas que la mas ligera rebaba. particula de
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polvo o rayadura puede inutilizarlas, Para este

trabajo es tambicn importante tener las manos

y la ropa bien limpias, h“}
I's aconsejable disponer un cuarto de

trabajo aparte para el reacondicionamiento de

inyectores, en el que tambicn podrian llcvarse

a cabo otras reparaciones de precision, como

las de los reguladores de velocidad, En el

plano del impreso 470, que puede obtenerse

pidiéndolo, se ve la disposicion general y otros

detalles del citado cuarto de reacondiciona-

miento. Entre el equipo para dicho taller deben

figurar; una prensa para cjes pequefa, un

tornillo de banco (con quijadas protectoras de

cobre), un deposito de lavado, bancos de tra-

bajo, una fuente de suministro de aire compri-

mido, un surtido de herramientas corrientes y

algin equipo y herramientas especiales.

El equipo y herramientas especiales que -
se necesitan para el reacondicionamiento de
inyectores se hallan incluidos en la lista de
equipo que aparece al final de la presente

+ circular, asi como en el procedimiento general

de conservacion. Otro equipo de uso mas cor-
riente puede obtenerse en la localidad.

Cuando se hagan operaciones de servicio

“en los inyectores se recomienda tener presentes

los siguientes e importantes factores:

1. Qbservese limpieza, e
2. Manejense con cuidado las piezas del
inyector.

El émbolo y el casquillo son piezas
hermanadas, si se daia una hay que
reemplazar las dos. Esto tambien se
aplica al conjunto de valvula esférica
y asiento de inyector.

Consérvense juntas todas las piezas del
inyector que se haya desarmado y separa-
das de los demas inyectores. (Debe con-
tarse con suficiente caatidad de bandejas
para piezas pequetias en que poner las
de los inyectores que se vayan a desarmar
al mismo tiempo. Dichas bandejas

- deben ser, de material que no se

: oxide.)
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5. No debe quitarse nunca el filtro si no se va
a desarmar por completo el inyector,

6. Cubranse las tapas de filiro con bloques de
embarque cuando el inyector esté armado
pero no vaya a usarse,

C. OPERACION DE DESARMAR

A medida que se desarme el inyector
coloquense las piezas en la bandeja para el
inyector.

1. Sujétese el inyector en la prensa No. 8201448 -

en posicion vertical, Fig. 4, y quitese el
bloque de embarque.
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~ Preparacion del myecto:
para desamarlo

Fig. 4

" Filter caps — Tapas de filtro

Injector — Inyector .. 0 i
Vise - Prensa

2
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Quitense las tapas de filtro de combustible
con el cubo de 3/4" No. 8067714 y el mango

. engoznado No. 8069958, Quitense las em-

3

paquetaduras, resortes de filtro y elementos
filtrantes.

Mientras se comprime ligeramente el
resorte del émbolo empujando hacia abajo
con la palma de la mano en la parte
superior del seguidor, introdizcase una
varilla pequena entre las espiras del
resorte empujando hacia dentro el pasador
de tope para soltar el seguidor. Puede
ahora quitdrsele la tension al resorte

. dejando que se mueva gradualmente hacia
arnba el seguidor.

NOTA: Si se trata de inyectores que tengan

4

- un seguidor de dos piezas, Fig. 2,
solo debe aflojarse cuatro vueltas el
tornillo de fijacion con la llave Allen
No. 779431 para soltar el pasador de
tope. '

Saquense con cuidado el seguidor y el
émbolo del inyector, Fig. 5. Desencajese
el embolo del seguidor y quitese el
resorte del seguidor.

Inviértase la posicion del inyector en el
tornillo de banco. Sirviéndose de la llave
No. 8032655 aflojese la tuerca del inyector,
Fig. 6. Desatornillese a mano y saquese la

tuerca derecho hacia arriba para no alterar .

6‘

la posicion de las piezas que hay debajo.

Una vez quitada la tuerca, Fig. 7, pueden
quitarse de la parte superior del casquillo
las piezas apiladas que quedaron al des-

cubierto.

NOTA En ocasiones la boquilla de rociado

" se atasca en la tuerca y sale con
eila, 5i no pudiera extraerse la

. boquilla haciendo presion con los
dedos, puede sacarse a la fuerza,
pero con cuidado, Coldquese para

" ello la tuerca en un bloque de madera
y sirviendose de un trozo corto de

* tubo de laton expulsese la boquilla

de rociado. El diametro interior del

“" tubo debe ser lo suficientemente

grande para que solo haga contactoen -
el borde exterior de la boquilla, ' :
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7. Quitense el desviador de derrame y el cas-
quillo del embolo sacandolos derecho hacia
arriba, Introduzcase el émbolo que se habia
sacado en su casquillo.

8. Quitese y desechese el anillo que va entre
el cuerpo y la tuerca,

Check Vaive Seot

Fig. 5 — Quitando el seguidor y el émbolo

Follower — Seguidor
Plunger ~ Embolo

9, Sueltese el cuerpo del inyector del tornillo
de banco y poniendo debajo la mano libre,
inviértase el cuerpo para sacar el retenedor
de engranaje y el engranaje. Una vez quitado
éste, puede sacarse la cremallera del cuerpo, : ﬁ :
Fig: 8 . L o Fig. 7 = Quitando ia tuerca del inyector -

- -
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Injector nut — Tuerca de inyector

Spray tip — Boquilla de rociado

Spacer — Separador

Spring cage — Jaula de resorte

Check valve seat -
retenedora '

Spill deflector — Desviador de derrame '

Asiento de valvula ™
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doce pulgadas de profundidad, son de la misma
anchura que el depdsito y se hallan equidistante-
mente situados a lo largo del mismo.

Si no se usa el depdsito No. 8204639,
deben tenerse las piezas de cada inyector en
bandejas de metal perforadas. Dichas perfora-

" ciones son para que por ellas escurra el

- liquido de limpiar cuando se quite la bandeja

Fig. 8 - Quitando la cremallera,
el engranaje y su retenedor.

Rack — Cremallera
Gear — Engranaje
Retainer — Retenedor

~ D. LIMPIEZA DE LAS PIEZAS DEL INYECTOR"

Como preparacion para la limpieza de las
piezas del inyector que se haya desarmado,

‘deben disponerse cuatro distintas bandejas para

cada inyector. Si es muy grande la cantidad de . -
inyectores que van a repararse, o si se desea,
puede obtenerse el depdsito de limpiar No.
8204639 que tiene cuatro grandes comparti-
mientos,

LLa ilustracion del depdsito No. 8204639
(que puede obtenerse pidiendola) muestra la
construccion del mismo. Sus dimensiones son
de unos cinco pies de largo por dos de ancho y .
de la altura adecuada para un taller corriente,
Tiene lugar donde colocar un filtro de aire y
ventilador extractor en la parte superior. Los
compartimientos de limpieza miden cada uno

del compartimiento del depdsito grande, Si se
emplean bandejas individuales pueden ser

- bandejas corrientes de hornear hechas de

material que no se oxide y del tamafio adecuado

. para que quepan todas las piezas de un inyector
- Debe colocarse en el fondo de cada bandeja un
" marco con rejilla amovible para que descansen

en ella las piezas del inyector sin que hagan
contacto con las materias desprendidas y re-

- cogidas en el fondo de la bandeja. Al irse
" reacondicionando el inyector, se van colocando
‘progresivamente las piezas en cuatro bandejas
" .0 en los compartimientos de limpieza del

deposito para evitar que se ensucien.

Las cuatro bandejas o compartimientos
de limpieza deben contener las siguientes

. solucmneS‘ -

. ~I'Deposuo No. 1 Connene solucion de limpiar

. Turce No. 3942 (barril de 55
. galones 8201460) diluida con
,.- . cuatro partes de disolvente,

. esencia mineral (barril de 55
- .- . galones 8201461) o su equi-
. valente. Debe ponerse sufi-
- . ciente liquido para que cubra
.+ todas las piezas, Déjense las
. . piezas desarmadas en el de-
" . posito No. 1 quince minutos.
... . Todas las piezas deben lim-
" .. piarse bien para quitarles
*todo el carbon y laca.

Lo

' Depo'supNo.z El segundo deposito se liena

con disolvente limpio tal
como la esencia mineral y se
usa para enjuagar las piezas

~ despu€s de sacarlas del de-
posito No. 1 y tras hacer
la limpieza secundaria.

' De_bGsit‘o No. 3 Se utiliza para almacenar las

 piezas despues de limpiarlas -

-7 s ' o
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e inspeccionarlas, hasta que
estan listas para volver a armar
las. Ll¢énese con suficicnte
combustible o aceite antioxi-
dante para probar inyectores
(barril de 55 galones 8203258)
para que cubra por completo
todas las piezas del inyector,

Deposito No. 4 Se llena con la misma clase de
aceite que el No. 3, que no se
utiliza hasta llegado el momento

de comenzar a armar el inyector, -

Antes de proceder a la opera-
cion de armar, se saca la pieza

del deposito No. 3 y se seca con

aire comprimido filtrado, sumer=
giéndola inmediatamente en la
solucion del depasito No. 4 y

se monta en el inyector sin
secarla mas. El aceite que se
adhiere a la pieza después de
sumergiria en el depdsito No. 4
la protege contra la oxidacion y
sirve de lubricacion inicial,

Despues de haberse remojado las piezas
en el deposito No. 1 y enjuagado en el No. 2,
deben secarse con aire comprimido y continuar
su limpieza por el procedimiento siguiente:

NOTA: Téngase cuidado al cepillar con cepillo
de alambre la piezas que se indican a
continuacion de no pasar el cepillo por
las superficies asentadas, -

1. - Cuerpos

"a. Coldquese el disco abrasivo No., 8201444

(disco de esmeril de grano 60 de 11/16"
de diametro) en la herramienta de asentar
No. 8201443, montese en un portaherra-
mienta acoplado a un motor y quitese

todo el carbon de la circunferencia plana

del interior del cuerpo del lado del
engranaie.

a.r Coloquese el disco abrasivo No. §201447
{disco de esmerial de grano 60 de 13/16"

de diametro) en ia hermramienta de asentar -

No. 8201446, montese en un portaherra-
mientas acoplado a un motor y quitese

- 8-

Ce

~d,

l £,

f,

i a,

e

Cs

Pulase la cremallera con la rueda de.alambre
" suave teniendo cuidado de limpiar bien entre

todo el carhon de la circunferencia
plana del interior del cuerpo del lado
del seguidor, Fig. 9.

Sirviendose del escariador imantado ’
No. 8194040, Fig. 10, limpiense los
conductos de aceite del cuerpo, Para
sujetarlo puede utilizarse el tornillo
de mano No. 8069988, En la parte
inferior del cuerpo hay otros dos con-
ductos ademas de los dos de combus- .
tible, el conducto de ventilacion de
detras, y el conducto cuya entrada se
halla en el lado opuesto al agujero
poco profundo para el calibrador de
distribucion.

‘Pulanse las supetficies exterjores

(excepto la parte inferior) con una
rueda de pulir de alambre suave.

‘Lavese todo el cuerpo asegurandose

de que no quede ninguna particula de
carbon, Para limpiar el cuerpo utilicese
el cepillo No. 8069986 (de cerda de

_ China y 1" de diametro}. Con aire com=~

primido destapense las conductos de -2
combustible y séquese el cuerpo.

Cologuese el cuerpo en una superficie
limpia o bandeja para inspeccionarlo,

Tuerca de inyector

Limpiese la superficie exterior de ia
tuerca con la rueda de pulir de alambre

syave.

Con el escariador de tuerca No, 8070959,
Fig. 11, limpiese el carbon de la circun-
ferencia interior de la tuerca y superficie
de asiento de la boquilla de rociado.

Ldvese la tuerca por dentro y por fuera
con el cepillo No. 8069986 y disoivents.
Sequese con aire comprimido y coldquese
con el cuerpo para inspeccionarla,

‘ Cremallera de inyector

_4
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Seating Tool
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Abrasive Disc

Fig. 9 — Limpiando la parte plana del cuerpo del lado del engranaje

g

Seating tool ~ Herramienta de asentar Abrasive disc —~ Disco abrasivo

F ig. 10 — Escariando los conductos de
combustible del cuerpo

los dientes. Lavese con disolvente y
séquese con aire comprimido,

"4, - Engranaje de inyector

a, Limpiense los dientes del engranaje
y la superficie exterior con el pulidor,
"y el interior con el cepillo de alambre
~ de 1/2" de diametro No. 8236901
’ montado en un portaherramienta acoplado .
a un motor.

7 by Ldvese el engranaje con disolvente,
séquese y coldquese con las demds
piezas,

- 5 Casquillo de embolo

“a, Si fuera necesario, pulase ligeramente
la superficie exterior del casquillo, te-

' . niendo cuidado de no hacerlo en el

* Fig. 11 — Escariando la tuerca del inyector extremo gue esta asentado,

\ LN ~——
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b. Sirviendose del cepillo de cerdas suaves
No. 8069987 lavese con disolvente el
hueco del casquillo y la superficie exte-
rior, secando despu€s con aire comprimido,

6. Embolo

a. Si fuera necesario, pulanse ligeramente
los extremos del émbolo y por encima
del rebajo que hay debajo de la ranura
de cufia del engranaje. No debe pulirse
la parte inferior asentada del émbolo,

b. Lavese el émbolo con disolvente, utili-
zando el cepillo No, 8069986 prestando
especial atencion a las ranuras helicoi-
dales, Séquese con aire comprimido y un
patiuelo de papel limpio, :

NOTA: Despues de limpiar el €mbolo y el cas~
quillo, introdizcase el émbolo en su
casquillo,

7; Desviador de derrame

Si fuera necesario, pulase ligeramente el
desviador de derrame para quitar el carbon,
Lavese toda la pieza con disolvente utili=
zando el cepillo No. 8069986 y séquese
con aire comprimido.

8. Asiento de valvula esférica

a. Pulase ligeramente la superficie exterior
del asiento de valvula esférica, pero no
los extremos asentados.

NOTA: No debe pulirse la valvula que va en el
asiento y ambas piezas deben ir siempre
juntas.

b. Limpiese el conducto de combustible
con el escariador imantado. No. 8194041,

"~ que puede sujetarse con el tornillo de
: mano No. 8079567.

c. Ldvese la pieza con disolvente y séquese
con aire comprimido, colocandola después
con las demés piezas que han de inspec-
cionarse. : ‘ :

-10 -
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9, Boguilla de rociado

a. Pulase la superficie exterior de la
boquilla de rociado con la rueda de
alambre suave, sin tocar la superficie
asentada.

3

b. Escariese el interior de la boquilla con
.el escariador magnetico No. 8194041
como se ve en ia Fig. 12,

¢ Limpiense los agujeros de rociado,

Fig. 12 -~ Escariando la boquilla de rociado

.Fig. 13 — Limpiando el orificio
de la boquilla de rociade

" {1) Coldquese un trozo corto de
- alambre de ,011" No. 8122519
* (rollo de 500 pies) en el tornilio
de mano No. 8069989, Debe sobre-
salir como 1/4" de las quijadas
del tomiilo, Y

1 . N
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(2) Esmerilesc el extremo del alambre
hasta formar una punta para quitar
toda rebaba que pudiera haber,
utilizando pava cllo b picdra abras

_siva No, 80709061,

Después de limpiar los agujeros con
el alambre, lavese la boquilla con
disolveate y scquese con aire com-
primido. :

Retenedor de engranaje

a. Pulase la superficie exterior del re-
tenedor de engranaje con la rueda de
alambre suave. Quitese el carbon que
pueda haber en el interior con el cepilio
de alambre de 1/2" de diametro No.

8236902 montado en un portaherramientas .

acoplado a un motor.

b. - Lavese el retenedor con disolvente y
seéquese con aire comprimido, -

- Jaula de resorte

a. Pulase con la rueda de alambre suave
la superficie exterior, pero no la super- .
ficie asentada.

b, Quitese el carbon que pueda haber en el
interior con el cepillo de alambre de

7/16" de diametro No, 8236901 montado |

en un portaherramientas acoplado a un-
motor. ' '

c. - Lavese con disolvente y sequese con
aire comprimido.

Separador

"a. Escariese el conducto de combustible

del separador con el escariador imantado
NO. 8194041- :

b.  Pilase la superficie del separador con
la rueda de alambre suave, pero no las
superficies asentadas.

c. Ldvese con disolvente v sequese con .

t

aire comprimido. e b

13.

a,

b.
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Piezas restantes

Limpicnse luq piezas restante indicadas
a continuacion con la rueda de pulir de
alambre suave.

Seguidor Tapas de filtm
Resorte de seguidor Resortes de filtro
Tope de valvula Resorte de valvula

Lavese cada una de ellas con disolvente
y séquense con aire comprimido.

Id. - Limpieza de piezas de emergencia

g, Filtros — Deben desecharse los filtros

viejos cuando se reacondicicnen los
inyectores. Sin embargo, si debido a
escasez de piezas fuera necesario vol-
ver a usar los filtros viejos, solo deben
limpiarse agitandolos suavemente en el
disolivente.

ADVERTENCIA: En estos filtros no debe usarse

ni cepillo ni aire comprimido
para secarlos.

o b. Empaquetaduras de cobre — A menudo se-

r

endurecen y pierden sus propiedades de
hermeticidad, debiendo por lo tanto dese-
charse después de usadas. En caso de
que fuera necesario volver a usarlas,
deben limpiarse y recocerse.

Para recocer las empaquetaduras de
cobre caliéntense hasta que adquieran un
color cereza mate (1200° a 1500°F.) y
sume€rjanse rapidamente en agua.

E. INSPECCION DE LAS PIEZAS

i Cuerpos

Deben inspeccionarse cuidadosamente los
‘cuerpos de inyector para ver si tienen
" rebabas, astillas de metal o roscas datadas.
Tanto el cuerpo como todos los conductos
taladrados deben estar limpios.

2, Embolo y casquillo

Debe examinarse minuciosamente el embolo

para ver si estd aralfada o rayada la superficie

- 1] -
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asentada, inspeccionando las ranuras
helicoidales por si estuvieran melladas o
desgastadas, Bs ficil de ver si esta rayada
la superficie del embolo, pero en el caso
del casquillo es necesario dirigir una luz
fuerte al hueco para ver si esta rayado.
Cualquiera de los defectos anotados es
razon suficiente para desechar el émbolo y
el casquilio.

Puede que sea necesario quitar ligeras
ostrias o manchas de aceite del émbolo y
del casquillo puliendo dichas piezas. El
procedimiento adecuado figura en la Seccion
F bajo el encabezamiento que trata del
asentamiento de las piezas del inyector.

Ademds de estar libre de rebabas, rayaduras,
arafazos u otras imperfecciones, el embolo
y el casquillo d=ben hallarse perfectamente
limpios. Para comprobar si lo estan, intro-
duzcase el émbolo en su casquillo y hagase
girar este ultimo. Si tanto una pieza como

la otra han quedado debidamente limpias, el
casquillo girard libremente.

NOTA Cuando se haga esta prueba deben estar
completamente secos el eémbolo y el
casquillo. Si no girara libremente el
casquillo, deben repetirse las opera-
ciones de limpieza o bien reemplazar
dichas piezas.

Deben conservarse siempre juntos el émbolo
y el casquillo ya que se fabrican y sirven
como repuesto solamente formando pareja.
Si se mezclaran con otras piezas iguales

- por un error al manejarlas, se hallaran
numeros de identificacion finamente graba- -
dos en el rebajo que hay debajo de la "
cabeza del émbolo y en la superﬁme exte-
rior de los casquillos. El mismo numero
aparece en cada una de las piezas que
casan y es distinto en cada caso, no tenien~
do mds objeto que identificar las piezas
que forman pareja.

LR
H

"3, Tuerca

Inspeccionese el exterior de la tuerca para
ver si tiene araiiazos profundos o partes
"rebajadas en la superficie de asiento o'

4.

R L)

\5’

6.

. . . N - —
“aceitera tipo de bomba. Si estan destapa- i
‘dos los orificios saldrd por cada uno de

picaduras alrededor del extremo de la
boquilla de rociado, fLa superficie inte-
rior de asiento de la boquilla tambien

: o, L
debe estar libre de rayaduras y rebabas y v
al mismo tiempo limpia. Desechese la
tuerca si se encuentran imperfecciones,

Cremallera de mando y engranaje

Estas piezas deben estar libres de

rebabas y puntos asperos para que la
cremallera se mueva libremente despues

de armado el inyector. Hay que asegurarse
de que esté recta haciendo la comproba-
cion con la regla No, 8201452, La cremali-
lera ha de estar recta para que no se atasque

- en el inyector mientras esté funcionando.

Boquilla de rociado

El agujero central de la boquilla debe

* estar limpio y libre de rebabas en los

orificios de rociado, debiendo estar todos
destapados. Para comprobarlo, hagase
entrar a la fuerza un poco de combustible
en la boquilla de rociado por medioc de una

ellos la misma cantidad de combustible,

" Las superficies de contacto asentadas

deben estar libres de manchas de aceite y
aranazos. Las manchas y araazos ligeros
pueden quitarse asentando como se indica
en la Seccion F, Las piezas que estén
muy profundamente araiadas o desgastadas
deben desecharse, La pieza nueva debe
sin embargo asentarse para darle el debido
acabado.

H
.

Valvula de inyector y piezas relacionadas

con la misma

La valvula esférica y las piezas que se
hallan relacionadas con la misma, tales

“-como el separador y la jaula del resorte

" tienen diversas uniones hermeticas al

superficies de contacto asentadas hasta

aceite que reciben toda la presion de la
inyeccion. Estas piezas que casan lienen
5y
darles.acabado de espejo de gran brillo.
Deben examinarse cuidadosamente para ver



si hay rebabas en sus bordes, aratazos o
manchas de aceite, y ver tambicn si ticnen
agrietada la supetficic de sus oxtremos,
Como por ligera que sea, cualquier imper=
feccion de esta clase impediria que fun-
cionara bien el inyector, todas las super-
ficies deben examinarse con la lupa No.
8201155, Las manchas de aceite, rebabas

y arafiazos ligeros que haya en la super-
ficie de contacto pueden quitarse asentan-
dola como se indica en la Seccion F que
sigue. Si las piezas estuvieran muy desgas-
tadas o profundamente arafadas, o dafjadas
en cualquier otra forma, deben desecharse, -

7. Resorte de valvula

Cuando se reconstryuan los inyectores
deben utilizarse resortes de valvula nuevos.
Sin embargo, si debido a escasez de piezas
fuera necesario volver a usar los resortes,

deben inspeccionarse de la manera siguiente:

a. Determinese si el resorte se ha deformado
o acortado. Esto se hace comparando su
longitud con la de un resorte sin usar
que tenga el mismo numero de pieza. Si
la diferencia de longitud es notable, no
debe usarse el resorte viejo. - '

bs Debe examinarse exteriormente el resorte
para ver si tiene marcas brillantes que
indicarian que sus espiras han estado
rozando con fuerza contra la pared de la
jaula del resorte. Un resorte de valvula
que se halla en esas condiciones solo

debe usarse en caso de extrema urgencia.

-c. - Después de haber inspeccionado todas
las piezas, coloquense en el depdsito
de piezas No. 3, excluyendo aquellas a -

~las que se vaya a dar una limpieza final
asentandolas,

F. ASENTAMIENTO DE LAS PIEZAS DEL
INYECTOR

Como se indicd anteriormente, las valvulas
de inyector y piezas con ellas relacionadas -
reciben toda la presion de la inyeccion de com-
bustible. Cada una de estas piezas tiene por lo
menos una superficie de contacto que casa con

Mo 41T

la superficie de contacto de una pieza adya-
cente, Todas las superficies de contacto
deben estar limpias, pulidas con brillo y com-
pletamente planas para que cuando se arme ¢l

inyector y comience a funcionar todas las
uniones resistan la presion de la inyeceion sin
que se produzcan escapes.

El alto grado de pulimento y aplanamiento
necesarios se obtienen asentando las piczas a
mano en bloques de asentar debidamente prepara-
dos. Es una operacion que requiere cierta pericia

y como ésta solo puede adquirirse con Ja practica,

se recomienda emplear algiun tiempo practicando
la operacion de asentar con piezas de desecho
antes de hacerlo con las que vayan a usarse en
los inyectores, ‘

Para que el trabajo de asentamiento sea

de primera calidad, es necesario usar los bloques

de asentar adecuados y que estos se hallen en
buen estado. Puede obtenerse el juego de blo-
ques No. 8191188 de nuestro Departamento de
Piezas. Se compone de 3 blogues de asentar No.
8191187, de 8" x 8" x 1" que van en una caja de
madera con tapa. La superficie asentadora de
cada placa esta labrada formando cuadrados de

"+1/8" separados por ranuras de 1/64". Cuando no

se esten usando los bloques de asentar debe
tenerse cerrada la tapa de la caja que los
contiene para protegerlos.

El uso continuo de los bloques de asentar -
- tiende a desgastarlos en determinados puntos

que quedan mas hundidos y a veces se aratan
los bloques. Esta clase de imperfecciones se
ven claramente examindndolos bajo una luz

_ fuerte, Cuando se encuentren esos defectos

hay que dar nuevo acabado a las superficies

"de asentar de los blogues.

1. - Reacabado de los blogues de asentar

Para hacer el reacabado de los bloques
extiendase en uno de los blogues algo

de compuesto de asentar No. 8201459
{600X) o su equivalente. Coicquese otro
bloque encima de éste de manera que
toquen sus supesficies y restriéguense
uno con otro. Altérnense los bloques de
tiempo en tiempo. Por ejemplo y suponien-
do que estén numerados 1, 2 y 3, wrabdjese

-13-
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con el 1y el 2 juntos, luego el 1 conel 3 " en la Fig. 14, llevindola para
y finalmente el 2 con el 3 juntos. Sigase adelante y para atras sobre el
utilizando este procedimiento hasta que bloque describiendo un movimiento
todos los bloques estén perfectamente en forma de "8". No debe ejercerse

planos y libres de imperfecciones. Una vez mucha presion sobre la pieza, sdlo
reacabadas las superficies, limpiese todo la siificiente para que se mantenga
el compuesto de asentar de los blogues recta, Hagase girar la pieza en la
enjuagandolos en aceite combustible y ~ mano de 10 a 30 grados a intervalos
lavdndolos con un cepillo de cerdas blandas. ' de unos cuantos segundos para
obtener una superficie suave y uni-
Es buena costumbre cuando se hace mucho forme. Cuando la pieza esté plana
trabajo de asentamiento el dedicar cada dia ' y limpia ldvese con disolvente y
algun tiempo al reacabado de los bloques. séquese con aire comprimido, -

De esta manera los bloques estaran siempre
en perfectas condiciones.

—~_ & Procedimiento para asentar

Evitese asentar innecesariamente las piezas
de los inyectores. Muy frecuentemente se ve
al desarmar los inyectores para repararlos
que muchas de las superficies asentadas
todavia conservan el brillo de espejo de su
acabado original, Apartense a un lado las
piezas que se encuentren en buen estado y
asiéntense solamente las piezas que requie=

;.r
%‘:'ﬁo

o
" & 04 ‘3‘% ieody il
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ran limpieza o a las que haya que quitar . AR =y mmm
pequetos defectos que empaiien su brillo, Q i‘l J

Las piezas de repuesto nuevas tienen tam-
bién que asentarse para pulirlas,

. Fig. 14 -~ Asentando las piezas del inyector
a. Asiéntense las piezas siguientes en los

blogques de asentar: f.: (4) Para darle a la pieza el brilio de

acabado de espejo en la super-

Ty Asiento del cuerpo | Jaula del resorte o ,' - ficie asentada, asiéntese la misma
Casquillo del émbolo Extremos de asiento ' *" . en el segundo bloque en seco. No
Separador de valvula de _ - debe usarse ni compuesto ni polvo
_ Valvula retenedora inyector ' alguno. Describanse varios ochos
plana Boquilla de rociade con la pieza, '
(1) Limpiese el bloque de asentarcon ~ NOTA: Si el asiento del cuerpo tuviera una
aire comprimido. No debe utilizarse “ mella o un punto hundido, pilase el
an palo ni otro material cualquiera asiento con un patio de oxido de

aluminio de grano No, 320 antes de

para este objeto.
proceder a aseatar,

(2)’ Espolvoréese un poco de compuesto
de asentar No. 8201459 sobre uno de by Asentamiento de la vélvula retenedora

* . los bloques. {Un salero corriente " esferica

resulta muy practico para este objeto,)
Antes de tratar de asentar la valvula

(3) Coldquese la pieza que se va a del inyector examinese minuciosamente
asentar svbre el blogue como se ve " o] asiento de la misma. Si el asiento

L8
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muestra una ancha zona proxima al
conducto de combustible no resulta
practico asentarla y debe reemplazarse
con una nueva. El asiento de la valvula
sélo debe tener una angosta zona de
asiento por encima del conducto de
gasolina,

Si hay que asentar la valvula, coloquese
en un portaherramientas montado en un
motor, Fig. 15, Hagase una pequeira
cantidad de pasta utilizando compuesto
fino de asentar No. 8201457 (grano
abrasivo fino 800) y esencia mineral,
Pongase una gota de la pasta en la
superficie de asiento de la valvula,
Pongase a funcionar el motor y coloquese
el asiento de la valvula en la valvula
ejerciendo ligera presion. Muévase el
asiento de la valvula describiendo un
pequefio circulo alrededor de la valvula
que se halla girando. El daungulo que forme
el asiento de la valvula con la valvula
no debe pasar de 15° como maximo.
Desele vuelta al asiento en la mano a
intervalos de unos cuantos segundos y
saquese el asiento de la valvula, No debe
dejarse que chirrie el asiento de la
valvula ni la valvula,

Spherical Voive

M.1. 417
¢ Pulimento del casquillo y el émbolo

El émbolo y el casquillo se pulen con
pasta de colcdtar y papel higiénico. La
pasta se hace mezclando una pequena
cantidad de colegtar No, 8201456 (lata

de 1 libra) y esencia mineral.
(1) Pulimento del casquillo

Para pulir el casquillo del inyec-

tor enrllese suficiente cantidad

de papel higi€énico alrededor de una

varilla de poco diametro de manera

que pueda introducirse en el hueco
" del casquillo.

Coloquese una pequela cantidad de
la pasta de colcotar en el papel
higienico e introdizcase en el
hueco del casquillo, Fig. 16. Mué-
vase hacia delante y hacia atras

el casquillo con movimiento
giratorio sobre el papel.

(2) Pulimento del émbolo

El émbolo se pule utilizando un
poco de la misma pasta de '

Motor Driven Chuck

Fig. 15 — Asentando entre la vdlvula esférica y el asiento

Valve seat — Asiento de valvula
Spherical valve —~ Vdlvula esférica
Motor driven chuck — Portaherramientas acoplado a un motor
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Fig. 16 ~ Puliendo el hueco del
.casquillo del inyector

- ,.)\':\ e ,‘,_/j . q‘ K
AT S NI 2%

Fig. 17 - Puliendo el émbolo del inyector

colcotar colocada en el papel que se
sostendra en la mano, Fig. 17. Se
mueve entonces el émbolo hacia
delante y hacia atrds con movimiento
giratorio dentro del papel que lo
rodea. Despues de haber limpiado y
pulido minuciosamente el émbolo y
su casquillo, el casquillo debera
poder girar alrededor del embolo
insertado en el. Al hacer esta com-
probacion, es importante que estén
completamente secos tanto el émbolo
como el casquillo, Despu€s de
asentadas y pulidas las piezas del
inyector deben lavarse con disol-

' wvente para quitar todo el compuesto.
Deben secarse despu€s con aire
comprimido limpio y colocarse en el
deposito No. 3 o en la bandeja como
preparativo antes de armar el
inyector. -

G. ARMADO DEL INYECTOR

Como preparacion antes de proceder a
armar el inyector, quitense todas las piezas
de un inyector del deposito No. 3 que ya se
hayan limpiado, inspecionado y reacondicio-
nado. Soplese cada pieza con aire comprimido
y coloquense en una bandeja limpia y seca o
sobre papel limpio.

Al ir tomando las piezas para armar el
inyector en el orden que se indica mas ade~
lante sumerjase cada una de ellas en el de-
posito No. 4 que contiene el aceite antioxi-
dante y de prueba de inyectores No, 8203258
(barril de 50 galones) o aceite combustible.
Después de sumergir la pieza en el depdsito
No. 4 no debe secarse con aire, sino dejarse’
mojada. El liquido que quede en la pieza
servira de proteccion contra el oxide y como
lubricante mientras se hace la operacion de
armar,

El orden de armado es como sigue:

1. Introduzcase la cremallera en el cuerpo
del inyector, colocandola de manera que
los dos dientes marcados queden centrados
en el hueco del cuerpo visto desde el
extremo roscado (parte inferior) del cuerpo.

2. Coloquese el engranaje para que engrane
con la cremallera de manera que la marca
de distribucion que lleva uno de los
dientes del engranaje quede entre los
dientes marcados de la cremallera, Las
marcas de distribucion deben quedar
mirando hacia la persona que arma las
piezas vistas hacia abajo desde el ex-
tremo roscado del cuerpo, como se ve
en la Fig. 18. El uso de una linterna de
mano o la lupa iluminada No. 8201455
facilita grandemente la operacion de
hacer coincidir las marcas de distribu-
cidn de la cremallera y el engranaje ya
gue de otra forma resulta dificil ver las
marcas,

Despues de haber instalado debidamente
el engranaje en la cremallera, sujétese

el extremo roscado del cuerpo en el
tornillo de inyector No. 8201448,

- 16 =
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Coloquese el retenedor del engranaje
sobre éste,

3. Coloquese el casquillo en el cuerpo de
manera que el pasador de posicion entre
en la ranura del cuerpo.

/Body Seol
5-'\

o
Coloquese el desviador de derrame sobre
el casquillo. Py spill

-3 Osflsctor

Coloquese una junta nueva entre la tuerca
y el cuerpo como se ve en la Fig, 19,

Fig. 18 — Situacion de las marcas de Fig. 19 -~ Colocando una junta de cuerpo nueva
distribucion en la cremallera y engranaje
del inyector Body seal — Junta de cuerpo

Spili deflector — Desviador de derrame

4. Despu€s de sumergir cada pieza, armese un
subconjunto con el asiento, resorte y tope Sujetando las piezas de este conjunto
de valvula, y la jaula del resorte de valvula, ' . para que no se separen, coloquese en
Fig. 20. Coloquese el conjunto con cuidade las piezas apiladas de la védlvula de
en el centro del casquillo, de modo que el manera que el extremo de abertura
extremo con el conducto pequeno del asiento grande del separador haga contacto con
de la valvula quede sobre el casquillo y el el tope de la valvula. Hay que asegurarse

_tope de la vdlvula hacia arriba. de que la vélvula plana no resbale entre

las superficies del separador y de Ia

5. Después de sumergir la boquilla de rociado, boquilla de rociado.
la vdlvula retenedora plana y el separador, ’
armense formando con estas piezas otro 6
subconjunto, Fig, 21. i

Coloquese con cuidado la tuerca del
inyector sobre las piezas apiladas,

_ ~ Fig. 22, Atdrillese la tuerca a mano y
Coldquese la vdlvula retenedora plana dentro apriétese finalmente a una tensicn de
del rebajo de la boquilia de rociado. El .. 120 pies-lbs. sirviéndose del cubo de
separador se coloca con el extremo del con- liave especial No. 8201445 para tuercas
ducto pequefio en contacto con la super- .. de inyector y la liave de tension No.
ficie asentada de la boquilla de rociado que - . B173332. '

cubre la valvula retenedora plana, AL

-17-
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Fig. 20 — Subconjunto de valvula esferica

Check valve seat — Asiento de valvula
retenedora T

Spherical valve — Valvula esférica

Spring cage — Jaula de resorte

Valve spring — Resorte de vdlvula

Valve stop — Tope de vaivula

7. Inviértase la posicion del inyector en el
tornillo, con el extremo de la tuerca hacia
abajo, y vuélvase a sujetar.

8. Coldquense dos filtros nuevos en el lugar
" en que van en el cuerpo. Coloquense
entonces los resories y tapas de filtro con
empaquetaduras de tapa nuevas. Apriétense

las tapas de filtro a 40 pies-lbs. con la llave

de tension No., 8157120,

Vaive Stop

i

o= g

Fig. 21 — Subconjunto compuesto de
la valvula plana, la boquilla de rociado

y el separador

Spray tip — Boquilla de rociado
Check valve — Valvula retenedora
Spacer — Separador

9, Coldquese el resorte de seguidor en su
lugar sobre el cuerpo del inyector.

10. Instdlense el pasador de tope, resorte y

NOTA:

-18 -

sus retenedores en el seguidor. Encéjese
el émbolo en el seguidor.

[

Para armar el seguidor de dos piezas
usado en los inyectores anteriores,

. el émbolo se inserta en la guia del
. seguidor y se sujeta en el seguidor
! como se ve en la Fig. 2. Se hacen
. +'! coincidir los agujeros de pasador de

tope del seguidor y de la guia de
seguidor y se colocan el pasador de

. tope, la arandela de seguridad y el
i tornille de fijacion.

TarEe

El tornillo de fijacion se atomilla

en el seguidor para que se pueda
hacer la instalacion con el pasador

-y el tornillo, Despues de instalado

s+ el conjunto en el inyector, y una vez
- metido el pasador de tope en la ranura
. del cuerpo, se aprieta el tornillo con

ia liave Allen de 1/8" No. 779431.



[ '-_ LT . 7 . '
’ Moli 417

”
W
lnjector Nute——s':
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' Fig, 22 — Quitando la tuerca del inyector

Injector nut — Tuerca de inyector i L i

Spray tip — Boquilla de rociado

Spacer — Separador EE Fig. 23 ~ Instalacion del €émbolo y seguidor
Spring cage — Jaula de resorte L
Check valve seat ~ Asiento de vdlvula .~ Follower — Seguidor

retenedora .~ -Plunger — Embolo

Spill deflector — Desviador de derrame
‘ - 11, Désele vuelta al lado plano del émbolo

(o ranura de cuita del engranaje) para que
quede en el mismo lado que el pasador
de tope del seguidor, Introdiizcase el
conjunto en el inyector, Fig. 23, Sudl-
tese el pasador de tope cuando toque
con la guia del cuerpo y moviendo lige-
ramente la cremallera hagase que entre

~ la ranura de cufta del eémbolo en el en-
granaje de manera que el émbolo vaya
para abajo y el pasador de tope entre
en su ranura.:- ’

Fig. 24 ~ Estante para inyectores : , N | - ‘
19 o L
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12. Coldquese el bloque de embarque sobre el Los inyectores del motor serie 567 deben
" pasador roscado del cuerpo para proteger probarse utilizando el probador No. 8202944,
las tapas de filtro abiertas y coloquese el Fig. 25, (o el probador modificado No, 8171779
inyector ya armado en el estante de alma- que corresponde al No. 8202944) ya que la pro- pay
cenaje de inyectores No. 8159288, Fig. 24 porcidn de escape varia grandemente segin la '

para cuando se vayan a probar los inyectores.  capacidad del probador, Las pruebas a que se
someten los inyectores consisten en determinar
H. PRUEBA Y ALMACENAJE DE INYECTORES  si se mueve libremente la cremallera en las

distintas posiciones de carga, ver si se atasca

Despues de haber reacondicionado cada el émbolo, comprobar la presion a que se abre
inyector como acaba de indicarse en las intruc- la valvula, la hermeticidad del conjunto, el
ciones precedentes, es necesario probarlo antes estado de los orificios de la boquilla de rociado
de ponerlo a funcionar en el motor. Las pruebas y de las superficies asentadas que tienen
revelaran si se reacondicionaron por completo y algunas de las piezas. En la Seccion 10 de la
si el inyector esta en condiciones de usarse en ultima edicion del Manual de Conservacion del
el motor. Si el inyector no pasa las pruebas, es Motor 252C se explica cada una de las pruebas

~._  preciso desarmarlo y reacondicionar nuevamente y se dan las instrucciones para llevarlas a cabo
. o reemplazar con una nueva la pieza defectuosa, en debida forma, ,
volviendo despu€s a probar el inyector. Ademas, )
y para tener la seguridad de que el motor funcione Despues de haber probado los inyectores
bien se recomienda probar los inyectores siempre deben almacenarse adecuadamente hasta que
que se quiten del motor por cualquier causa, vayan a montarse en un motor. Pueden guardarse
Clamping Wrench D
N

Test Stond
Pump Lever

) \.Pruwre Shut-0ff Vaive

;: Fig. 25 — Probador de inyectores

IS P . .

\
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Clamping wrench — Llave de sujecion " 24, en los que caben 16 inyectores. Dichos
Injector popping lever — Palanca accionadora de estantes pueden tambi€n guardarse cada uno
. inyector en una caja de almacenaje. El impreso No.
'r::‘ Test stand pump lever — Palanca de bomba de 207, que se envia a solicitud, contiene las
" probador instrucciones necesarias para construir las
Pressure shut-off valve — Valvula de cierre de ~ . referidas cajas de almacenaje. Se recomienda
presion . " usar los estantes porque en ellos los inyec-

S tores permanecen en posicion vertical,
en grandes compartimientos cubiertos después - : o '
de colocarlos en los estantes No, 8159228, Fig,

IV. LISTADE EQUIPO -~ « .« . e

Cantidad
o~ Descripcion =~ R o recomendada Pieza No.
Probador de inyectores 1 8202944
Llave para cuerpo de inyector 1 8032655
Cubo de llave de 5/8" - 1/2" 2. 8043733
Trinquete de 1/2" 1 8043741
Cubo de llave de 3/4"-1/2" 2 8067714
Cepillo de tuerca de inyector iz 8069986 -
Cepillo de casquillo de inyector 12 . 8069987
Escariador de limpiar tuerca de inyector 2 - 8070959
b Piedra abrasiva 1 8070961
e Juego de placas de asentar -1 8191188
Escariador imantado (cuerpo) L 8194040
Escariador imantado (boquilla de rociado) 1 8194041
Herramienta de asentamiento (para 8201444) 1 8201443
Disco abrasivo : L2 8201444
Herramienta de asentamiento (para 820144-7) ' 1 8201446
. Disco abrasivo 124 8201447
* + Cubo especial para tuerca de cuerpo o1 8201445
Tornillo de sujecion de inyector 1 8201448
[nstalador de pasador roscado de caja . 1 8201449
Boquilla de sujecion de 7/16"-20 (instalador de pasador) 2 8201450
Macho de aterrajar de 7/16™ : 2 8201451
Regla 1 8201452
Tornillo de banco 1 8201453
Quijadas (para el tornillo 8201453) 20 8201454
Lupa 1 8201455
Juego de tornillos de mano 1 . BO79577
Alambre (de .011" - 500 pies) . 1 8122519
Cepillo de alambre (plano de 7/16" x 1/2") 24 8236901
Cepillo de alambre {(plano de 1/2" x 1/2") 24 8236902
Colcotar (lata de 1 libra) 1 8201456
Compuesto de asentar fino — tarro de 1/2 libra ! 2 8201457
.  Compuesto de asentar mediano — tarro de 1/2 libra 1 - 8201458
ot Compuesto de asentar grueso — lata de 1 libra 1 8201459
Liquido de limpiar — barril de 55 galones 1 8201469

i
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V. LISTA DE EQUIPO (Continuacién)

Cantidad

Descripcion S s - recomendada "~ Pieza No.

Liquido disolvente — barril de 55 galones S 1 R20T.161
Aceite para prueba y almacenaje de inyectores 1 8203258
Estante de almacenaje de inyectores (para 16) Los que se necesiten 8159228
Llave de tension (200 pies-lbs.) ‘ : ‘ SRS 8173332
Llave de tension (100 pies-lbs.) . i 8157120
Plano para deposito de limpiar y cubierta obtenibie a peticion 8204639

Plano con los detalles deun cuarto de reacondicionamiento de inyectores = -~ File #4170
Plano con los detalles de construccion de cajas de almacenaje de inyectores’ File #207
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